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Innovativ und nachhaltig -
Mineralschlamm in der Baukeramik

Einleitung

Mineralschlamme aus der Kies- und
Sandwasche stellen wertvolle Roh-
stoffpotentiale an fester und fliissi-
ger Phase dar, die bislang kaum ge-
nutzt werden. Sie werden seit je her
als lastiges Nebenprodukt angese-
hen und meist nutzlos in Schlamm-
teichen abgelagert.

Allein in Deutschland fallen pro Jahr
rund 15 Millionen Tonnen feinteilige
Minerale bei der Kies- und Sandwé-
sche an. Der Betrieb von Schlamm-
teichen ist mit Nachteilen durch Blo-
ckierung von Betriebsflaichen und
mit Kosten verbunden. Wenn eine
langfristige und nachhaltige Verwer-
tung angestrebt wird, bietet sich die
Baukeramik als einzige Maglichkeit.

BGR-Studie 2010 weist
potentielle Eignung nach

Vor dem Hintergrund aktueller politi-
scher Forderungen nach einer effizi-
enten Lagerstattennutzung und Res-
sourcenschonung hat die Bundes-
anstalt flir Geowissenschaften und
Rohstoffe (BGR) im Jahr 2010 eine
bundesweite Untersuchung an einer
Vielzahl von Schlammproben veran-
lasst. Im Ergebnis dieser Studie hat
sich gezeigt, dass die meisten
Schlamme potentiell fiir den Einsatz
in der Baukeramik, speziell in der
Ziegelindustrie geeignet sind. Ein
kleinerer Teil der Schiamme ist pra-
destiniert, ein weiterer Teil der Mine-
ralschlamme ist aufgrund von sté-
renden Anteilen nicht geeignet.
Fireine praktische Verwendung von
Mineralschlammen ist jedoch zu be-
achten, dass die Verarbeitung der
Rohstoffe tiblicherweise im Zuge der
sogenannten halbnassen Aufberei-

EokusiGesteinshohstoffers

tung erfolgt. Dabei werden die Roh-
stoffe liber Kastenbeschicker dosiert
und anschlieBend im Kollergang zer-
kleinert. In nachgeschalteten Walz-
werken erfolgt dann die Feinzerklei-
nerung bis auf KorngréBen von 0,5
bis 0,8 mm. Danach wird die Roh-
stoffmischung zu einer homogen-
plastischen Masse verknetet und
den weiteren Verfahrensschritten
(Formgebung, Trocknung, Brennpro-
zess) zugefiihrt. Daraus resultiert
nach der derzeitigen Herstellungs-
technologie zwingend, dass Mine-
ralschlamme soweit konditioniert
werden missen, dass sie in gangi-
gen Aufbereitungsanlagen dosierbar
und plastisch verformbar sind. Das
setzt eine steife bis halbfeste Kon-
sistenz nach DIN 18 122 mit entspre-
chend geringen Wassergehalten und
Konsistenzzahlen von rund IC = 0,75
- 1,0 voraus.

Meilensteine der praktische
Umsetzung

Aber auch die Konditionierung der
Mineralschlamme gewahrleistet noch
keine 6kologisch und/oder wirtschaft-
lich sinnvolle Verwertung. Dies liegt
vor allem an zu hohen Frachtentfer-
nungen sowie an dem komplexen
Anforderungsprofil baukeramischer
Rohstoffe. Was miissen die Betreiber
von Kies- und Sandwéschen also
konkret tun, wenn Sie Schldamme im
Bereich der Baukeramik verwerten
wollen? Was ist bei der praktischen
Umsetzung zu beachten?

» Keramtechnologische
Laborpriifung
Erfassung der mineralogischen Zu-
sammensetzung und der maBge-
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benden keramtechnologischen
Kennwerte an reprasentativen Mi-
neralschlammproben. Durchfiih-
rung von Brennversuchen und Her-
stellung keramischer Priifkorper.
Bewertung der keramischen Quali-
tat und spezifischer Einsatzberei-
che/Produktgruppen im Bereich
der Baukeramik. Zeitbedarf unge-
fahr 4 Wochen. Bei negativem Be-
fund keine weiteren Aktivitaten.

Marktrecherche und Vorversu-
che zur Rezepturermittiung
Nach positivem Ergebnis der Eig-
nungsprifung muss sich eine
griindliche Recherche potentieller
Abnehmer erfolgen. Dabei ist vor
allem die keramische Qualit4t des
Schlamms in Bezug auf die zu er-
wartenden Frachtkosten zu beur-
teilen. Produktspezifische Einsatz-
bereiche sind in Bezug auf konkre-
te Abnehmer zu definieren. Durch-
fihrung von Versuchsreihen zur
Vorbereitung von Produktionsver-
suchen mit Homogenitatsnach-
weis. Zeitbedarf ungefahr 6 Wo-
chen. Bei negativem Ergebnis kei-
ne weiteren Aktivitaten.

Technische Abstimmungen

und Produktionsversuche
Konkrete Abstimmung technischer
Kennwerte und Liefervereinbarun-
gen. Durchfliihrung von Produkti-
onsversuchen. Festlegung indivi-
duell zuldssiger Parameterschwan-
kungen. Seitens der Abnehmer
Anpassung des Produktionspro-
zesses an die neue Rezeptur, ins-
besondere Anpassung der Brenn-
kurve. Umfassende Prifung der
Produkteigenschaften. Zeitbedarf
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erfahrungsgemaB von bis zu 10
Monaten. Seitens des keramischen
Werkes entsteht durch Versuche
und Rezepturumstellungen erheb-
licher Aufwand, der ernsthaftes
Interesse voraussetzt. Lieferungen
in die Baukeramik sind daher im-
mer langfristig und laufen in aller
Regel liber Jahre bis Jahrzehnte.

Schlammteiche, die
Tonressourcen von Morgen?
Nach bisherigem Forschungsstand
zeichnetsichab, dass Mineralschlam-
me aus der Kies- und Sandwasche
flir den Einsatz in der Baukeramik
geeignet sind und damit in erhebli-
chem MaBe zur Schonung natirlicher

Tonressourcen beitragen kénnten.
Insbesondere leicht- bis mittelplasti-
sche Tone kénnten vom Grundsatz
substituiert werden. Aus 6kologi-
scher und wirtschaftlicher Sicht er-
geben sich jedoch Begrenzungen,
die vor allem aus zu hohen Frachtent-
fernungen zwischen Schlammteich
und geeignetem Abnehmer resultie-
ren. SchlieBlich macht es keinen Sinn,
nur aus Griinden der Ressourcen-
schonung, Schiamme tiber hunderte
von Kilometern zu transportieren um
im Gegenzug auf den Einsatz lokaler
Rohstoffe zu verzichten.

Eine Einzelfallpriifung ist daher an-
gezeigt. Erste Beispiele aus der Pra-
Xis zeigen, dass es funktionieren

kann. Doch wie kann die Vision der
Zukunft aussehen? Eine neue Gene-
ration von Ziegelwerken mit mo-
dernster Technik aber reduziertem
Verfahrensaufwand. Standort in un-
mittelbarer Nahe groBer Schlammtei-
che. Verwendung absolut steinfreier
Rohstoffe. Nassaufbereitung und
Verzicht auf teure Aufbereitungsan-
lagen. Energieeinsparungen bei der
Formgebung und im Brennprozess,
keramische Produkte mit superglat-
ten Oberflachen. Und als Recycling-
produkt der Aufbereitung: Millionen
Kubikmeter Frischwasser—erst dann
macht die Verwendung von Mine-
ralschlammen im groBen Stil wirklich
Sinn!



